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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T33143—2016《锂离子电池用铝及铝合金箔》,与GB/T33143—2016相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
a) 增加了分类中的类别与用途代号(见4.1,2016年版的3.1.1),更改了示例(见4.2,2016年版

3.1.2); 
b) 更改了化学成分要求(见5.1,2016年版的3.2);
c) 更改了厚度允许偏差(见5.2.1,2016年版的3.3.1.1),更改了基材的面密度允许偏差(见5.2.2,

2016年版的3.3.1.2),增加了涂层的面密度(见5.2.2.2),更改了宽度允许偏差(见5.2.3,
2016年版的3.3.2),增加了长度的要求(见5.2.4),增加了毛刺、裂边的要求(见5.2.5),增加了

板形的要求(见5.2.6),更改了错层的要求(见5.2.7,2016年版的3.3.3);
d) 更改了室温拉伸力学性能(见5.3,2016年版的3.7);
e) 更改了针孔的要求(见5.4,2016年版的3.8);
f) 更改了表面润湿张力的要求(见5.5,2016年版的3.4);

g) 更改了管芯的要求(见5.7,2016年版的3.6);
h) 更改了外观质量的要求(见5.8,2016年版的3.9);
i) 增加了涂层箔涂层化学元素试验方法的规定(见6.1.3),更改了厚度及面密度的试验方法,增

加了涂层箔涂层面密度的试验方法(见6.2.3.2,2016年版的4.2.2),更改了宽度的试验方法

(见6.2.4,2016年版的4.2.3),增加了长度的试验方法(见6.2.5),增加了毛刺、裂边的试验方

法(见6.2.6),增加了板形的试验方法(见6.2.7);

j) 更改了室温拉伸力学性能的试验方法(见6.3,2016年版的4.6);
k) 更改了针孔的检验方法(见6.4,2016年版的4.7),增加了针孔及孔洞的在线检测方法(见

附录A); 
l) 更改了表面润湿张力的试验方法(见6.5,2016年版的4.3);
m) 更改了外观质量的检验方法(见6.8,2016年版的4.8),增加了表面缺陷在线检测方法(见

附录B); 
n) 增加了产品合格鉴定(见第7章、附录C);
o) 增加了过程控制(见第8章、附录D);

p) 更改了检验项目(见9.4,2016年版的5.4)。
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